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MEVZUATA iLiSKIN
BILGILER

Yiksek sicakliga uygun boru kaplamasi olarak, ISO 12944-9 standarti dogrultusunda ortam
sicakliklarinda korozyon korumasi saglarken, inorganik cinko silikat ve geleneksel fenolik epoksi
esasl sistemlere kiyasla daha yuksek verimlilik kazandirmaktadir.

Alkillestiriimis amin epoksi teknolojisine dayali Interbond 2340UPC, yiksek sicaklik uygulamalari
icin yeni nesil fenolik epoksi kaplamadir.

-196°C (-321°F) ve 230°C (446°F) sicakliklari arasinda galisan proses borulari, vanalar ve tanklar
icin dis yuzey korumasi saglar.

Hem yeni ingaatta hem de bakim & onarim islerinde, yalitimli ve yalitimsiz olarak bulunan karbon
celik ve paslanmaz ¢elik yuzeylerde kullanima uygun oldugu gibi kriyojenik servislerde de kullanima
uygundur.

Yuksek kuru film kalinlik toleransi sayesinde; Interbond 2340UPC, geleneksel epoksi fenolik
kaplamalara kiyasla kalin film ¢atlagi riskini 6nemli 6lglide azaltir.

Interbond 2340UPC, inorganik ¢inko kaplamalarin sicaklik ve nem gereksinimlerini ortadan
kaldirarak tiim iklimlerde daha iyi bir kalite ve Uretkenlik saglar.

Interbond 2340UPC, hizli sicaklik deg@isimleri esnasinda olusabilecek “termal soka” karsi
mukemmel direng g0sterir.

Renk Gri, Pembe, Zeytin Grisi, Aliminyum. Ulke bazinda renk segenekleri
mevcuttur. 3. sayfaya bakiniz.
Parlakhik Uygulanamaz

Kati Madde Orani 60%

Tipik Kalinhk 100-200 mikron (4-8 mils) kuru film kalinhgi esdegeri

167-333 mikron (6,7-13,3 mils) yas film kalinhg:

200 mikron kuru film kalinhgi ve belirtilen kati madde oranina gére
teorik kaplama 3 m?litre

8 mil kuru film kalinhgi ve belirtilen kati madde oranina gore teorik
kaplama 120 sq.ft/US gallon

Teorik Kaplama

Pratik Kaplama Uygulamada kayip oranlarini hesaba katiniz

Uygulama Metodu Havasiz tabanca, Fir¢a, Rulo
Kuruma Siireleri

Kendisi ile kat atma araligi

Sicaklik Dokunma Sert Kuruma Minimum Maksimum
Kurumasi

-5°C (23°F) 7 Saat 10 Saat 14 Saat 14 Gin

10°C (50°F) 5 Saat 8 Saat 10 Saat 14 Gin

20°C (68°F) 4 Saat 6 Saat 7 Saat 14 Gin

35°C (95°F) 2 Saat 4 Saat 4 Saat 10 Gin

Parlama noktasi A Komponenti 28°C (82°F); B Komponenti 26°C (79°F); Karigsim 28°C (82°

(Tipik olarak) F)
Uriin Agirhgn 1,22 kg/l (10,2 Ib/gal)
VOC (Ugucu Organik
Bilesenler) 3.25 Ib/gal (390 g/lt) EPA Method 24
318 g/kg EU Solvent Emissions Directive
(Council Directive 1999/13/EC)
333 g/lt Cin Ulusal Standarti GB23985

Daha detayl bilgi igin Uriin Ozelliklerine bakiniz.

Protective Coatings
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Kaplanacak olan tim yiizeyler temiz, kuru, ve kontaminasyonlardan arindirilmis olmalidir. Boya
uygulamasindan énce, tim yuzeyler ISO 8504:2000'e uygun olarak degerlendirilmeli ve
hazirlanmalidir.. Ylzeydeki yag ve gres SSPC-SP1Solvent Temizligi'ne uygun olarak solvent ile
temizlenmelidir.

Yeni ingaat

Yeni ingaat asamasinda ve optimum performans igin; Interbond 2340UPC, minimum Sa2'% (1ISO
8501-1:2007) veya SSPC SP10 kalitesinde asindirici raspalama ile hazirlanmis gelik ylizeylere
uygulanmalidir. 50-75 mikron (2-3 mil) kalinhginda keskin dik agil bir ylizeye uygulanmasi tavsiye
edilir. Interbond 2340UPC , oksitlenme olusmadan uygulanmalidir. Oksidasyonun meydana
gelmesi durumunda, oksitlenmis alanin tamami belirtilen standarta uygun olarak tekrar
raspalanmalidir. Asindirici raspa islemi sonucunda ortaya ¢ikan yizey kusurlari dizlestiriimeli,
doldurulmali veya uygun isleme tabi tutulmahdir.

Kuguk rétus ve tamir bolgeleri icin, Motorlu Aleti ile SSPC SP11 seviyesinde ylizey hazirligi
uygundur. En iyi performans, minimum 50 mikronluk (2 mil) bir ylzey profili ile elde edilecektir.

Bakim & Onarim
Bazi servis kosullarinda ve yerinde planlanmis bakim onarim iglerinde; Interbond 2340UPC,
minimum St2 (ISO 8501-1:2007) kalitesinde hazirlanmis ¢iplak celik yiizeylere uygulanabilir.

Ostenitik Paslanmaz Celik

Uygulamadan 6nce, ylizeyin temiz, kuru ve tim korozif etkenlerden arindiriimis oldugundan emin
olunuz. Ortalama 35 mikron yizey profili elde etmek igin metal olmayan ve klorir icermeyen
asindirici (6rnek olarak alimiminyum oksit veya garnet) ile raspa yapilmalidir.

%International.

Malzeme, iki ayri ambalajdan olugacak sekilde bir Unite halinde tedarik

edilmektedir.Boyalari daima verilen oranlarda karistiriniz. Komponentler

kanistirildiktan sonra, belirtilen karisim émru igerisinde kullaniimahdir.

(1) Bazi (Part A) elektrikli bir karistirici ile karistiriniz.

(2) Sertlestiricinin (Part B) tamamini Bazin (Part A) lGzerine ilave
edip elektrikli karistirici ile karistiriniz.

Karigim

3 Birim : 1 Birim Hacmen
-5°C (23°F) 10°C (50°F)
6 Saat 4.5 Saat

Karisim Orani
35°C (95°F)
1 Saat

Karigim Omrii 20°C (68°F)

3 Saat

Meme ¢api 0,48-0,6 mm (19-24 thou)
Meme ucundaki sivi basinci 211 kg/cm? (3000
p.s.i.)'den az olmamahdir.

Havasiz tabanca Tavsiye edilen

Havali Tabanca Uygun Uygun, tescilli ekipman kullaniniz.. Onerilen
(Basingh Kap ile) tinerden hacimce %10 oraninda kullaniniz.
Havali Tabanca Uygun degil

(Konvansiyonel)

Firca Sadece kugUk alanlar  Tipik olarak 50-75 mikron (2,0-3,0 mil) elde
icin kullanima uygundur. edilebilir.
Rulo Sadece kugUk alanlar  Tipik olarak 50-75 mikron (2,0-3,0 mil) elde
icin kullanima uygundur. edilebilir.
Tiner International GTA220.  Havali sprey uygulamasi disinda normalde
gerekli degildir.
Temizleme International GTA822 Temizleyici segimi yerel mevzuata tabi olabilir.

Ozel tavsiyeler icin, liitfen yerel temsilciye
daniginiz.

veya International
GTA220

Malzemeyi hortum, tabanca ve pompada birakmayiniz. Tim donanimi
International GTA220 ile temizleyiniz.Komponentleri karistirdiktan sonra
tekrar kendi patlaklarina koymayiniz ve uzun sureli is durmasinin ardindan
calismaya yeni hazirlanmis karisimlarla devam ediniz.

is Duraklamasi

Kullanildiktan hemen sonra bitiin ekipmanlari International GTA822 ile
temizleyiniz.Kullanim boyunca sprey ekipmanini periyodik olarak
temizlemek ekipmaninizin émriinl uzatacaktir. Temizlemenin sikligi,
puskurtulen malzeme miktari, sicaklik, ve gecikmelerle birlikte gecen
sureye bagli olacaktir.

Ekipmanlarin
Temizligi

Artakalan tim malzemeler ve bos kaplar, yerel mevzuatlara/kanunlara
uygun olarak imha edilmelidir.
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URUN OZELLIKLERI Bu iriin, sadece tevsiye edilen International tinerleri ile inceltilmelidir. Alternatif, dzellikle de keton
iceren tinerlerin kullaniimasi, boynanin kiirlenmesini engelleyebilir.

Havasiz (airless) sprey ile uygulayiniz. Fir¢a veya rulo gibi diger yontemlerle uygulama yapmak,
birden fazla kat gerektirebilir ve yalnizca kii¢clk alanlar veya rétus ¢alismalari igin énerilir.

Interbond 2340UPC i rulo veya firga ile uygularken, istenilen toplam kuru film kalinliklarina
ulasabilmek i¢in birden fazla kat uygulanmasi gerekebilir.

Celik ytzey sicakligi her zaman giglenme noktasinin minimum 3°C (5°F) izerinde olmaldir.

Son katin sert kurumasi sonrasi, uygulanan tiim sistemin ortalama kalinligini dogrulamak igin,
tahribatsiz bir manyetik 6lciim cihazi kullanilarak kaplama sistemi kuru film kalinligi dlgtlmelidir.
Kaplama sisteminde igne ucu gézenekler veya diger sureksizlik hatalari bulunmamalidir. Kirlenmis
filmde akintilar, sarkmalar, damlalar, kalintilar ve diger kusurlarin bulunmamasi gok dnemlidir. Tim
eksiklikler ve kusurlar duzeltilmelidir.

TUm epoksilerle benzer sekilde Interbond 2340UPC, dis ortam sartlarina maruz kaldiginda
tebsirlenecek ve sararacaktir. Interbond 2340UPC ayrica, daha ylksek sicakliklara maruz
birakildiginda belirgin bir renk degisimi gésterecektir. Fakat, 6nerilen sicaklik sinirlarinin
aslimamasi kosuluyla, bu durum anti korozif performansa zarar vermeyecektir.

Interbond 2340UPC, 1slak ve kuru kosullar arasinda gecis yapabilen yalitiimis celik yapilarin
korunmasi icin uygundur. 230°C (446°F) sicakliga kadar aralikli dalgalanmalarla -196°C
(-321°F) ile 205°C (401°F) arasi slrekli sicakliklara da uygundur. Bazi llkelerde ve ortam
sicakhgindan 175°C (347°F)’ye kadar olan galisma sicakliklarinda (surekli olmayan st sicaklik
limiti 230°C [446°F]'dir), sinirh sayida baska renk segenekleri de mevcuttur. Daha fazla bilgi igin
litfen AkzoNobel ile iletisime geginiz.

Interbond 2340UPC'"i kapali alanlarda uygularken yeterli havalandirma yapildigindan emin olunuz.

Not: Belirtilen Ugucu Organik Bilesenlerin (VOC) degerleri genel olarak verilmistir ve sadece
kilavuzluk etmesi igindir. Renk farkliliklari ve normal Gretim toleranslari gibi faktérlere bagh olarak
degisiklik gosterebilirler.

Normal ortam sartlarinda, kirlenme sirasinda filmin bir kismini olusturacak olan, molekul agirhgi
disuk olan reaktif katki maddeleri, EPA 24 Metodu kullanilarak saptanmis olan Ugucu Organik
Bilesenlerin (VOC) degerlerini de etkileyecektir.

SISTEM 3 Interbond 2340UPC normalde dogrudan metale uygulanmakta olup bir dizi son kat uriin ile
UYGUNLUGU uyumludur.

Tavsiye edilen sonkatlar:
Interthane 870
Interthane 990
Intertherm 875

Son kat uyumlulugu ve kat atma segenekleri hakkinda tavsiye igin lutfen International Paint'e
basvurunuz.

Kaplama sisteminin maksimum sicaklik direnci son kat ile sinirlandirilabilir.
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EK BILGILER Endustriyel standartlar, sartlar ve bu Grtn bilgi féytinde kullanilan kisaltmalarla ilgili daha detayli
bilgileri iceren dékiimanlari www.international-pc.com adresinde bulabilirsiniz.

Interbond 2340UPC Uygulama Prosediri
» Tanimlar ve Kisaltmalar

* Yuzey Hazirhigi

+ Boya Uygulamasi

» Teorik & Pratik Kaplama

Bu bélimlere ait detayli bilgiler talep Gizerine temin edilebilir.

GUVENLIK Bu urlin sadece profesyonel uygulamacilar tarafindan, bu teknik féy, Malzeme Guvenlik Bilgi Formu

ONLEMLERI ve ambalajlarin Uzerindeki tavsiyeler dogrultusunda kullaniimak tzere tasarlanmigtir ve
International Protective Coatings tarafindan musterilerine saglanan Malzeme Givenlik Formu
(MSDS) referans alinarak kullaniimalidir.

Bu Urtnin kullaniimasi ve uygulanmasini iceren tim ¢alismalar, Ulusal Saglik, Emniyet ve Cevre
Mevzuati uyarinca yapilmalidir.

Bu urln ile boyali bir metalde yapilacak kaynak veya alevli kesim islemleri sirasinda agiga gikan toz
ve dumandan korunmak i¢in uygun havalandirma ve uygun koruyucu donanim kullaniimasi
gerekmektedir.

Bu urdnun kullanim uygunlugu ile ilgili sipheye disllimesi halinde, daha detayl bilgi igin
International Protective Coatings'e daniginiz.

AMBALAJ BOYUTU Ambalaj Boyutu A Komponenti B Komponenti
Hacim  Ambalaj Hacim  Ambalgj
20 Litre 15 Litre 20 Litre 5 Litre 5 Litre
5 US galon 3US 5US 1US 1US
galon galon galon galon

Farkli boyutlarda ambalajlarin temini icin International Protective Coatings'e danisiniz.

SEVK AGIRLIGI Ambalaj Boyutu A Komponenti B Komponenti
(STANDART) 20 Litre 21.1kg 5.2 kg
5 US galon 36.9 b 8.7 b
DEPOLAMA Raf Omrii 25°C'de (77°F) minimum 12 ay. Daha sonra tekrar incelemeye

tabidir. Kuru ortamda ve goblgede, 1si ve ates kaynaklarindan
uzakta saklayiniz.

Onemli Not

Bu bilgi féyiindeki ifadeler yalnizca tavsiye amachidir ve yer alan bilgiler ayrintili sekilde bir amaca yénelik verilmeyi amaglanmamustir; Uriinii burda 6zellikle belirtilen amaglarin diginda
uygulayacak kisi, tarafimizdan istenilen ise uygunlugunu belirten herhangi bir yazli onay belgesi almamasi durumunda uygulamadan dogacak risklerden kendisi sorumludur. Verilen tim
tavsiyeler veya ifadeler (Bu tiriin féyiinde veya bagka bir yerde) tarafimizin yaptigi calismalar ile dogrulanmistir ancak ylizeyin kalitesi veya uygulamay: etkileyecek bir ¢ok diger etken
lizerinde kontroliimiiz bulunmamaktadir. Dolayisiyla, yazili olarak belirtmedigimiz stirece, iriiniin performansindan veya (kanunlarin elverdigi élgiide) kayip veya hasarla ilgili olarak
herhangi bir yikimlilik Gstleniimemektedir. Herhangi bir zimni satilabilirlik garantisi veya belirli bir amaca uygunluk dahil, ancak bunlarla sinirll olmamak kaydiyla, kanun geregi veya
baska bir sekilde agik veya zimni herhangi tiirde garanti veya beyan taahhit edilmemektedir. Tedarik edilen tiim Uriinler ve saglanan teknik tavsiyeler Standart Satis Sartlarimiza tabiidir.
Bu ddkiimani talep etmeli ve dikkatlice gézden gecirmelisiniz. Bu bilgi féyiinde temin edilen bilgiler, deneyimlerimiz ve stirekli gelistirme politikalarimiz 1siginda zaman zaman degisiklige
tabii olabilmektedir. Uygulama 6ncesinde bu diriin bilgi féyiinde verilen bilgilerin gtincelligini yerel temsilciden kontrol etmesi kullanicinin sorumlulugundadir.

Bu driin bilgi féyiine, www.international-marine.com veya www.international-pc.com, internet sitelerimizden ulasabilirsiniz; ve eger burdaki bilgi féyii ile web sayfamizda yayinlanan driin
bilgi foyti arasinda fark olmasi durumunda web sayfamizda bulunan gtincel trtin bilgi foytinii dikkate aliniz.

Copyright © AkzoNobel, 3.2.2022.

AkzoNobel Sirketler Grubu, bu belgede adi gegen tiim marka ve lisanslarin sahibidir.
www.international-pc.com
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